PERMABOND - tradicia, inovacia, kvalita.

Permabond je veduca spolo¢nost’, zaoberajtiica sa vyrobou priemyselnych lepidiel s vysokou
kvalitou, pozadovanou zdkaznikmi po celom svete. Historia vyvoja a vyroby priemyselnych
lepidiel zasahuje do 60-tych rokov 20. storoc¢ia. V Anglicku skupina chemikov vyvinula
Specialne anaerdbne lepidlo, ktoré medzi kovovymi plochami bez pritomnosti kyslika sa
zmenilo na pevnu plasticki hmotu. Vyuzitie tohto systému bolo okamzite privitané
v priemyselnej vyrobe. V rovnakom obdobi na Floride v USA skupina klenotnikov ,,ndhodne
rozvinula do Sirky vyuzitie kyanoakrylatovej technologie. Obidve udalosti boli dolezité pre
postupné formovanie vyroby a predaja jednotlivych skupin lepidiel. V roku 1978, po réznych
zmenach v Struktare spolo¢nosti, ktora zastresila vyrobu a predaj spominanych skupin lepidiel
sa konsoliduje skupina pod nazvom Permabond.
V sucasnosti priemyselné lepidla Permabond pomahaji najst’ technické rieSenia vo
vyrobnych aplikacidch v Eurépe, Amerike a Azii. Cela &innost’ firmy je certifikovana
komplexnym systémom riadenia ISO 9001:2000.
Permabond ponuka:

- anaerdbne lepidla a tesnenia

- kyanoakrylatové lepidla

- 2-zlozkové epoxidové lepidla

- akrylatové konstrukéné lepidla

- UV vytvrdzujuce lepidla
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Anaerdébne lepidla su vyvynuté na principe, ze ostavaju tekuté dovtedy, kym sa neizoluju od
kyslika, ktory bol v kontakte s tekutinou alebo pastou, pricom musia byt’ zaroveil pritomné
i6ny kovu, napriklad Zeleza alebo medi. Vysledkom polymerizacie lepidiel je huzevnaty tvrdy
plast. Vyuzivaja sa na nasledujuce aplikacie:

1. Zaistovanie skrutkovych spojov voci samovolnému uvolneniu

Toto rieSenie nahradzuje Specidlne zaistovacie podlozky a matice s poistnym krizkom,
pricom ponuka nielen finan¢nu Gsporu , ale aj d’alSie vlastnosti, ako su tesnenie zavitu a jeho
protikorzna ochrana. Permabond ponuka Siroku $kalu produktov s r6znymi upeviovacimi
momentami a tepelnymi odolnostami, ako aj s r6znymi dobami reakcie. Produkty su
certifikované certifikdtom NSF 61.

2. Utestiovane zavitovych spojov

Produktami sa utestiujii zavitové spoje v rozvodnych systémoch pneumatickych,
hydraulickych, vodovodnych a plynovych. Maji dobru chemicku odolnost’ voci
uhlovodikom, vi¢sine kyselin, rozpustadlam, pare a nemznticim zmesiam. Siroky sortiment
produktov s r6znou viskozitou je certifikovany certifikatom NSF 61 a BAM certifikatom pre
kyslik.

3. Tesnenie ploch

Ako nahrada rdzne tvarovanych plochych tesneni zabezpecia utesnenie deliacich rovin

a prirub. Odstranuje nedostatky plochych tesneni, ako su: sadanie tesnenia vplyvom jeho
zatazenia a pohybov, poskodenie tesnenia v mieste otvoru pre svornik priruby vplyvom
vysokého tlaku a vytlacenie tesnenia z medzery medzi prirubami. Jednou tesniacou hmotou sa
daju kopirovat’ rdzne tvary ploch, ¢im sa usetria ndklady na zdsoby réznych tesneni.
Permabond pontka pevné alebo flexibilné hmoty.

4. Upevnovanie valcovych dielov

Hlavné oblasti pre aplikacie su: montaz lozisk do skrifi a na hriadele, upevnenie rotorov,
ozubenych kolies a pastorkov na hriadel’, upevnenie vloziek a ptizdier v otvoroch, upevnenie
ako néahrada pier a nastavovacich skrutiek. Lepidla zabezpecuji pevnost’ spoja v posuvnych
ulozeniach a dokonca zvySuju pevnost’ lisovanych spojov, tym, Ze vyplnia kontaktné plochy



na 100 %. Skala produktov Permabond zabezpeéi aplikacie pre rozne vole v spojeniach,
teplotné namdahania ako aj r6zne rychlosti monéze spojov.

Kyanoakrylatové (sekundové ) lepidla umoziuju lepenie réznych materidlov vzdjomne
k sebe, pricom $iroka Skala Permabond lepidiel eliminuje rozne limity (teplotnd odolnost’,
vzhlad lepeného spoja, vysoké pevnost’, rychlost’ lepenia ako aj lepenie polyolefinov
a PTFE), ktoré ostavaju pre inych vyrobcov neprekonatelné.
Specifické vlastnosti:

e Vysokd pevnost’ v tahu (az do 30 Mpa)

e Nizky zépach, ziadny vykvet, rdzne viskozity

e Vysok4, aj nizka rychlost’ vytvrdzovania

e Vysoka teplotna odolnost’ (az do + 250° C)
Pre extrémne urychlenie vytvrdzovania sa doporucuje pouzit’ Permabond aktivator a pre
lepenie polyolefinov a PTFE Permabond primer

2-zlozkové epoxidové lepidla su vhodné pre lepenie Sirokej Skaly réznych konstrukénych
materidlov, ako s kovy, kompozity, drevo a niektoré plasty. Ich vybornu odolnost’ voci
chemikaliam a vode je vhodné vyuzit pre aplikacie , stivisiace s drsnymi poveternostnymi
podmienkami. St spravnym vyberom pre vysokopevnostné konstrukéné rieSenie v roznych
priemyselnych aplikdciach. Sortiment Permabond epoxy umoziiuje zvolit’ si rieSenie
s ohl'adom na rychlost’ aplikacie, pevnostné vlastnosti a vzhl'ad lepenia.
Niektoré vyhody Permabond epoxidov:

e Vysoka pevnost’ v lupani
Pomer zmiesania 1:1 zabezpeceny v zmieSavacom hrote
Rychlost’ vytvrdzovania zvysuje produktivitu vyroby
Lepidla bez rozpustadiel — zvySena bezpecnost’ prace s materidlom
Vytvrdzovanie pre izbovej teplote znizuje naklady na zariadenia pre vytvrdzovanie
Nizky zépach zlepsuje pracovné prostredie

Akrylatové konStrukéné lepidla Permabond st vyvynuté pre aplikacie, vyzadujice vysoku
pevnost’ v tahu, strihu alebo lapani, ako aj odolnost’ vo¢i rdzom a teplotnym Sokom.
Umoznuju rychle lepenie roznych materialov pre izbovej teplote, ¢im zakaznik mdze uSetrit
néaklady, ktoré by vznikli pri systémoch vytvrdzovanych teplom. Permabond akrylaty dokazu
zlepit’ kovy, sklo, kompozity vzajomne, ako aj ich kombinacie.

V sortimente s dva systémy:

e Akrylatova zivica sa nanesie na jeden material a aktivator, potrebny k vytvrdeniu
zivice na druhy material. Pri spojeni oboch materiadlov sa nastartuje vytvrdzovaci
proces. Systém je doporuceny pre lepenie prilichajucich dielov, resp. kde ¢as
manipulécie s materialmi a ich prilozenia k sebe je dlhy

e Zlozka A akrylatovej Zivice sa nanesie na material v husenici a zloZka B sa nanesie na
povrch zlozky A tak, aby ju dostato¢ne prekryla. Kontaktom oboch materialov
dochadza k ich vytvrdzovaniu

UV vytvrdzujuce lepidla su jednozlozkové, bez rozpustadiel, vytvrdzujuce posobenim UV
ziarenia. Spravna intenzita UV Ziarenia a vlnova dlzka vytvrdzujt lepidla na materidloch, ako
su sklo, kovy a plasty. V sortimente Permabond st produkty s dobou vytvrdzovania od 2 do
30 sekund.



